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Auf der S0

litaire”, einemn 300 Meter langen 5chiff, das Tiefwasser-Pipelines verlegt, . . .

.. . installieren die 15 Mdnner neue Schweilanlagen mitten auf dem Atlantik.

Weihnachten auf hoher See

Fiinfzehn Mitarbeiter der HAANE welding systems GmbH & Co. KG verbringen Weihnachten auf hoher See — unter ihnen auch
Kollegen aus Bocholt und Rhede. Sie installieren mitten auf dem Atlantik neue SchweiRanlagen auf der ,Solitaire”,

ausende Kilometer weit

weg von zu Hause, irgend-
wo auf dem Atlantik zwischen
Israel und Brasilien: Das Weih-
nachtsfest und den Jahres-
wechsel verbringen 15 M&nner
aus Borken und Umgebung in
diesem Jahr auf hoher See,
Marc Stemmermann ist einer
von ihnen: ,Ich war schon auf
Montage in den USA, in der
Tiirkei und in Indien, auf ei-
nem Schiff aber noch nie.
Mich reizt diese neue Erfah-
rung — und ich bin natiirlich
gespannt, wie es ist, auf dem
Wasser und bei Wellengang zu
arbeiten.”

Die 15 Minner sind Mitar-
beiter der Weseker Firma
HAANE welding systems
GmbH & Co. KG sowie deren
Zulieferer Lanfer Automation
GmbH & Co. KG. Thre Mission:
Sie installieren auf der ,Solitai-
re”, einem 300 Meter langen
Schiff, das Tiefwasser-Pipeli-
nes verlegt, neue SchweiRanla-

gen. ,Das ist ein Riesending
fiir uns als Mittelstindler mit
unseren 36 Mitarbeitern®,
freut sich HAANE-Geschiifts-
filhrer Dr. Konstantin Biischer.
In der Firmengeschichte sei
dieser Auftrag mit einem Volu-
men von rund vier Millionen

Irgendwo zwischen
Israel und Brasilien

Euro bislang einzigartig; .an-
nehmen konnten wir ihn nur,
weil das gesamte Mitarbeiter-
team und natiirlich die Famili-
en, die jetzt an Weihnachten
auf ihre Eheménner verzichten
miissen, mitgezogen haben”,
zeigt sich Biischer ebenso
dankbar wie anerkennend.
Seit Mitte Dezember sind
die 15 Minner an Bord der
#Solitaire”. Das Schiff gehort
der Schweizer Firma Allseas,
einem der Weltmarktfiihrer bei
der Installation von Pipelines
auf dem offenen Meer bezie-
hungsweise bei Unterwasser-
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Falk Kampmann an der Allseas-Anlage

Konstruktionen. Pro Tag kann
die Solitaire bis zu neun Kilo-
meter Rohre auf dem Meeres-
grund verlegen. Um das End-
losrohr herzustellen, werden
zuerst in der ,Doppelfabrik"
Einzelrohre von zwilf Metern
Linge zugleich von innen und
auflen aneinandergeschweilit.
AnschlieBend werden diese
Doppelrohre zu der Ferti-
gungsstrale transportiert, wo
sie an der Hauptpipeline ver-
schweilfit und am laufenden
Band ins Meer abgelassen wer-
den. ,Pro Rohr darf das nicht
langer als 20 Minuten dauern,
weil ansonsten die Kosten zu
hoch sind”, erldutert Biischer,
der im Maschinenbau promo-
vierie. Also kommt es auf

Schnelligkeit an, aber auch auf

die Qualitit —~ denn die Nihte
miissen absolut dicht wund
haltbar sein, was laufend mit

Ultraschallgeriiten gepriift
wird.
Was die Schweilanlagen der

Borkener Firma HAANE wel-
ding systems GmbH & Co KG
nach Biischers Angaben be-
sonders auszeichnet, ist der
zwblf Meter lange Ausleger,
der vollautomatisch und mit
40 Metern pro Minute in die
Rohre einfihrt, die ihrerseits
nur einen Durchmesser von 20
Zentimetern haben. ,Das war
eine ingenieurtechnische He-
rausforderung fiir uns, die wir
nur durch unsere jahrzehnte-
lange Erfahrung in Rohrwer-
ken und in der Automobilin-
dustrie meistern konnten”, er-
ldutert der Firmenchef, Noch
bis Ende Januar wird die HAA-
NE-Crew insgesamt acht Lini-
en mit den Schweilautomaten
ausstatten. ,Wir installieren

Kurz vor dem Abflug nach Tel Aviv, hintere Reihe von links: Michael
Schulze Empting, Falk Kampmann und Carsten Kleinfeld von der Firma
Lanfer Automation; vordere Reihe von links: Ulrich Kleine-Boes und
Marc Stemmermann, HAANE welding systems.

die Anlagen mechanisch und
elektronisch, integrieren die
Software in das Bordsystem,
machen Probeldufe und schu-
len die Mannschaft unseres
Auftraggebers, damit sie die
Technik spéter selbst be-
herrscht”, beschreibt Marc
Stemmermann die Aufgaben
der kommenden Wochen,
Trotz der groBen Entfer-
nung, der langen Zeit und dem
anstehenden Weihnachtsfest
macht sich Stemmermann
iiber Trennungsschmerz nicht
allzu viele Gedanken, ,ich ar-
beite ja viel, da werde ich
kaum Zeit fiir Heimweh ha-
ben.” Froh ist er aber, dass er
fiber Internet mit der Heimat

verbunden ist, auferdem hat
die HAANE-Firmenleitung ei-
gens ein Satellitentelefon an-
geschafft, damit die Mitarbei-
ter mit jhren Familien kom-
munizieren kéinnen.

Eine groRe Umstellung be-
deutet fiir das Team aber vor
allem das Leben auf dem
Schiff. ,An das stindige Trep-
pensteigen muss man sich erst
gewihnen®, schmunzelt Stem-
mermann. Denn egal wohin
man auf dem wverwinkelten,
beengten und unter Deck trotz
Klimaanlagen teils stickigen
Schiff wolle, miisse man Stock-
werke iiberwinden.
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Bis an die eigenen
Grenzen gegangen

Allein die Vorbereitung auf den Einsatz auf hoher See war spektakular:
Im Rahmen einer speziellen Sicherheitsschulung lernten die Manner unter
anderem, wie man sich bei einem Helikopter-Absturz im Meer verhilt.
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A uch wenn die ,Solitaire"
nicht die ,Aida" sei, kin-
ne man seine freie Zeit kom-
fortabel verbringen: Es gibt
Mannschaftsriume mit Fern-
sehem und Computern, einen
Sporttaum und eine Sauna,
aubBerdem werden rund um
die Uhr sechs warme Mahlzei-
ten filr die 420 Mann Besat-
zZung serviert.

Nicht nur das Leben auf
dem Schiff bedeutet fiir die 15
Méinner ein Abenteuer der
ganz besonderen Art — ,viele
von uns waren noch nie im
Ausland oder auf einem Schiff
im Einsatz, geschweige denn,
so lange von zu Hause weg",
sagt Stemmermann. Schon die
Vorbereitung auf den Einsatz
war spektakuldr. Alle Mitarbei-
ter mussten zum einen das
wMedical Certificate for Ser-
vice at Sea” erlangen, also ihre
Seediensttauglichkeit theore-
tisch und medizinisch nach-
weisen, sowie ein ,Basic Off-
shore Training” absolvieren.
Bei dieser speziellen Sicher-
heitsschulung fiir den Offsho-
re-Einsatz lermt man, wie man
sich auf einer Olplattform ver-
hilt, wie man auf Rauch und
Brand reagiert oder Erste Hilfe
leistet. Alle Priifungen und
Zertifizierungen liefen auf
Englisch - eine weitere He-
rausforderung fiir die Ménner,
die von ihrer beruflichen Qua-
lifikation her Ingenieure, tech-
nische Zeichner, Elektroinge-
nieure, Maschinenschlosser
beziehungsweise  -techniker
sowie Elektrotechniker sind.

Zum anderen — und dafiir
gingen die Minner an ihre
kisrperlichen und mentalen
Grenzen — trainierten sie das
richtige Verhalten bei ‘einem

Helikopter-Absturz im Meer.
In voller Montur - also mit
Schutzausriistung und Helm,
aber ohne Beatmungsgerit —
stiirzten die Méinner, die in der
originalgetreu nachgebauten
Kabine festgegurtet waren, in
ein Wasserbecken. Nachdem
sich die Kabine abrupt wm 180
Grad gedreht hatte und dabei
zugleich voll Wasser lief, muss-
ten die Probanden das Signal
des Piloten abwarten, bis die
Rotorblétter zum Stillstand ge-
kommen sind. Erst dann durf-
ten sie die Fenster aufdriicken
und an die Oberfliche
schwimmen. ,Ich habe friiher
mal getaucht und konnte mich
ganz gut unter Wasser orien-
tieren”, berichtet Stemmer-
mann, ,doch einige Kollegen
hatten mit Angsten und Be-
klemmungen zu Ilimpfen;
aber wir haben uns gegenseitig
unterstiitzt.”

Bis es zum Training und den
nun begonnenen Installati-
onsarbeiten kam, verging
nicht einmal ein Jahr - fiir Auf-
trége dieser Dimension ein ex-
trem kurzer Zeitraum, heifit
es. ,Wie immer bei solchen
GroBprojekten kommt es vor
allem auf die Zeit und die Fle-
xibilitét an“, weil Biischer, der
das Unternehmen im Jahr
2007 von Franz Haane {iber-
nahm. Im Allseas-Geschift
hief das, die Anlagen nicht in
der {iblichen Zeit von sechs
Monaten zu konstruieren und
zu produzieren, sondern in-
nerhalb von nur sechs Wo-
chen. ,Da miissen nicht nur
unsere Lieferanten mitziehen
—wir kaufen die Elektrotechnik
und Teile der Programmierung
zu — sondern vor allem das ei-
gene Team", so Biischer. Kon-
kret hieR das fiir die zuriicklie-
genden Sommermonate: Ur-

Basic Offshore Training: Simulation eines . . .

laubssperre, Uberstunden,
Wochenendarbeit. ,Erst als
mir mein gesamtes Team — von
der Sekretirin {iber den Mon-
teur bis zum Ingenieur — Rii-
ckendeckung gegeben hat, ha-
be ich den Auftrag angenom-
men", sagt der 41-Jdhrige. Los
ging es dann mit der Vorpla-
nung und Vermessung, als die

+Solitaire” im Rotterdamer Ha- |

fen an Dock lag.

Wihrend an dem Prototyp
der Anlage in einer dortigen
Schweillschule gearbeitet wur-
de, entstanden baugleiche Ko-
pien fiir die weiteren sieben
Linien in der Werkshalle des
Unternehmens am Kotten
Biisken in Weseke, In dieser
Zeit liefen nicht nur die Moto-
ren der Firmenfahrzeuge auf
den Autobahnen zwischen
Borken und Rotterdam heil,
sondern auch die Telefonlei-
tungen: ,Sowohl mit dem
Schiffseigner Allseas als auch
mit dem Endabnehmer, einem
brasilianischen  Erdélunter-
nehmen, mussten stiindig Ab-
stimmungen, Verinderungen
und Abnahmen erfolgen”, be-
richtet Bilscher. Dem nicht ge-
nug, erforderte der Auftrag auf
Ubersee auch firmenintern
Verdnderungen: Die HAANE
welding systems GmbH & Co.
KG musste sich zertifizieren
lassen: nach DIN ISO 9001
(Prozesse und Abldufe) sowie
nach SCC (sicheres Arbeiten
fiir die Bereiche Sicherheit,
Gesundheit und Umwelt-
schutz). ,Beide Audits haben
wir Anfang Dezember bestan-
den - eine unerlissliche Be-
dingung, um mit der Arbeit an
Bord zu beginnen”, so Bii-
scher,

Noch bis Ende Januar wer-
den Marc Stemmermann und
seine 14 Kollegen an Bord der

. . . Helikopter-Absturzes im Meer.
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Solitaire sein, ,dann geht es
mdglichst schnell nach Hause
zur Familie”, Zwar werde das
Weihnachtsfest nicht mit Gin-
sebraten und Rotkohl nachge-
holt, ,aber ein paar freie Tage
nehmen meine Frau und ich
uns dann schon”, freut sich
der Schermbecker. ,Und ein
Highlight steht auch schon auf
dem Programm: Im Sommer
soll es mit den Motorrddern
nach Spanien gehen." Das An-
gebot der Firmenleitung, die
Familien nach Rio de Janeiro
einfliegen zu lassen, um die
Crew in Empfang zu nehmen,
hat zwar keiner angenommen,
aber das Programnm nach der
langen Trennungszeit steht fiir
die meisten anderen Minner
fest: Urlaub. Neue Kraft schop-
fen miissen die Mitarbeiter auf
jeden Fall, denn ab Mai des
kommenden Jahres L#uft Teil
zwei des Auftrags: Auf dem
weltgréfiten Rohrverlegeschiff
Pieter Schelie”, das Allseas
gerade in Korea baut, miissen
ebenfalls Schweifanlagen in-
stalliert werden.
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Marc Stemmermann an der Allseas-Anlage.

Die Firma

ie HAANE welding

systems GmbH & Co.
KG mit Sitz in Borken-We-
seke entwickelt, fertigt
und vertreibt Schweiau-
tomaten und -vorrichtun-
gen. Diese kommen im
Maschinenbau und in der
Automationstechnik zum
Einsatz. Mit den Anlagen
aus Borken fertigen -
nach Angaben des Unter-
nehmens - fithrende In-
dustrieunternehmen
weltweit unter anderem
()1- und Gasrchre, Turbi-
nen oder Schienenfahr-
zeuge. Die meisten HAA-
NE-Produkte sind Spezia-
lanfertigungen, ,denn bei
Werkstiicken von bis zu
1000 Tonnen Gewicht gibt
es nichts von der Stange”,
heiffit es. Besonders groR
sei das HAANE-Know-
how beim Zusammenspiel
von Maschinenbau,
Steuerungstechnik  und
Sensorik — nur so kiinnten
die SchweiRautomaten in
der spiteren Anwendung
vollautomatisch und in-
telligent arbeiten. Die
HAANE welding systems
GmbH & Co. KG, die sich
seit mehr als 60 Jahren auf
schweilitechnische Aufga-
ben spezialisiert hat, bau-
te 2009 seinen neuen Fir-
mensitz mit Montagehalle
am FKotten Biisken und
beschiiftigt 36 Mitarbeiter.
Mehr Infos gibt es im In-
ternet unter haane.de.




